
 

 

PLITONIT ГидроСтоп 

 

 
ПРОФЕССИОНАЛ БУДАН ОСОН АСТ 

 



Барои корҳои зуди 
таъмирӣ оид ба 

гидроизолятсияи заҳишҳо 
 

Сахтшавии дар давоми 1,5-
10 дақиқа 

 

Набудани нишастан 
 

Тамғаи обнагузаронӣ W6 

 

Омехтаи хушки гидроизолятсионии сатҳӣ, 
таъмирӣ дар асоси сементӣ барои корҳои 

беруна ва дохилӣ 
  

 

 

Боргирии дастурамал дар забони дигар/ 
Download the manual in another language 

kz | az | uz | tj | kg | tm | am | ge | mn 

 2 кг  
   

 
Соҳаи татбиқкунӣ 
Маҳсулот барои бартарафкунии гузаштани об аз тарқишҳо, шикофиҳо, 
ковокиҳо и чокҳо дар сохторҳои бетонӣ ҳангоми гузаронидани корҳои 
дарунӣ ва берунӣ, масалан, гидроизолятсияи таҳхона аз воридшавии 
обҳои грунтӣ тавассути шикофии дар бетон ҳосилшуда таъин 
гардидааст. Маҳсулот иҷозатномаи маоқомоти ГСЭН баро алоқа бо оби 
нӯшокиро дорад. 
 
Омодакунии асос 
Сатҳҳои бетонӣ. Тозакунии ҷойҳои зарардидаро бо васеъкунии дохили 
сохтор бо чуқурии на кам аз 30 мм ва васеъгии на кам аз 20 мм иҷро 
кунед ва бо об шӯед. Сатҳи таъмиршаванда бояд мустаҳкам, аз ҳамаи 
намудҳои ранг, рӯйпӯшҳои битумӣ, моддаҳои дар об ҳалшаванда 
тозакардашуда ва унсурҳои ба қабатҳо ҷудошавандаро надошта 
бошад. 
 
Қубурҳо. Дар атрофи қитъаи таъмир карда шаванда қубурро то 
ялаққосии филизӣ тоза карда шавад (аз ифлосӣ, чанг ва ғайра). 
Чуқуртар кардани қитъаи зарардида бо аррача ва якчанд буришҳои он 
қадар амиқнабудаи 1 мм барои мустаҳкамии беҳтар кардан тавсия 
дода мешавад. 
 
Тартиби иҷрои корҳо 

! 
Ҳангоми гузаронидани корҳо бо усули молидани қабат бо қабат 
омехтаи хушки бо қабатҳои борик молидашаванда ба сатҳи нам 
татбиқ карда мешавад. 

! 
Ҳангоми гузаронидани корҳо бо усули пуркунӣ, омехтаи 
пластикии маҳлулии бо роҳи омехтакунии омехтаи хушк бо 
миқдори пешакӣ ченкардашудаи об татбиқ карда мешавад 

! Муҳлати сахтшавии омехтаи маҳлулӣ – оғоз на пештар аз 1,5 
дақиқа, анҷом на дертар аз 10 дақиқа аз лаҳзаи омехтакунӣ. 

! 

усули қабат бо қабат молидан - дар ҳолатҳое, вақте 
имконнопазирии буридани ҷойи зарардида, масалан, ҳангоми 
кор дар асоси ғавсиаш хурд ё ки дар қитъаи обногузари асос 
татбиқ карда мешавад. Омехта қабат бо қабат бо андоваи 
пӯлодин ё ки асбоби дигари қулай бо фишори пурқувват 
молида мешавад. Ғавсии як қабат то 2 мм. Қабати баъдина дар 
лаҳзаи ғанишавии қабати пешина бо об, ва ҳамин тариқа, то 
пурра истодани об молида мешавад. 

! 

усули пуркунӣ дар ҳолатҳои дигар татбиқ карда мешавад, вақте 
ки ҷобаҷобкунии омехтаи маҳлулӣ ба тамоми чуқурии қитъаи 
зарардида имконпазир бошад, ҳамзамон пуркунӣ бо курраҳои 
пешакӣ омодакардашудаи хамирмонанд ба амал бароварда 
мешавад. Омехтаи маҳлулӣ то анҷоми сахтшавӣ барои 
истиснокунии овезоншавӣ ё ки пачақшавӣ пахш карда 
мешавад. 

 
Омодакунии омехтаи маҳлулӣ 
Барои омехтакунии омехтаи хушк обро аз обтаъминкунии нӯшокӣ 
истифода бурдан лозим аст. Таносуб ҳангоми омехтакунӣ: ба 1 кг 
омехтаи хушк 0,17-0,19 л об талаб карда мешавад 

1 Миқдори оби ҳарорати хонаро барои омехтакунии омехтаи хушк 
чен карда гиред 

2 Омехтаи хушкро ба миқдори пешакӣ ченкардашуда андозед 

3 
Омехтаи хушк ва обро дар давоми 2-3 дақиқа бо ёрии миксери 
барқӣ ё ки пармаи барқӣ бо мулҳақа то ҳосил шудани 
консистенсияи якнамуда омехта кунед* 

! Аз нав омехтакунии такрорӣ талаб карда намешавад. 
** суръати даврзанӣ на бештар аз 600 гардиш/дақиқа. 
 

  
Истифодабарии баъдина 
Барои локализатсияи ҷараёни об дар қитъаи зарардида шикофкунӣ ва 
ба он гузоштани қубури полиэтилении дренажӣ тавсия карда мешавад. 
Баъд аз 10 дақиқаи анҷоми пуркунии қитъаи зарардида қубурчаи 
дренажиро бароред, танбаи чӯбиро бо даромадан аз сатҳ на кам аз 30 
мм зада дароред ва бо омехтаи маҳлулӣ бо усули пуркунӣ пӯшед. 
Ҳангоми зуд хушк шудани сатҳ онро дар давоми шабонарӯзи якум бояд 
нам кард. Дар қабати якуми рӯйпӯш пайдошавии тарқишҳои мӯйӣ дар 
сатҳ имконпазир аст. Иловакунии миқдори иловагии об ба омехтаи 
маҳлулӣ омода манъ аст. 
 
Тавсифномаи техникӣ 

Барои омехта дар ҳолати хушк 
Хароҷоти об барои омехтакунӣ ба 1 кг  0,17-0,19 л 
Барои омехтаи ба татбиқкунӣ омода  
Қобилияти ҳаёти омехтаи маҳлулӣ  Пк3 
Муҳлати сахтшавии омехтаи маҳлулӣ 
оғоз 
анҷом 

на пештар аз 1,5 
дақиқа 

на дертар аз 10 
дақиқа 

Барои маҳлули сахтшуда  
Мустаҳкамӣ ҳангоми фишурдан дар синну сол 
15 дақиқа 
28 шабонарӯз 

 
на кам аз 2 МПа 

на кам аз 15 МПа 
Тамға аз рӯи обногузаронӣ, 1 шабонарӯз  W6 
Тамға аз рӯи тобоварӣ ба сармо  F25 
Устувории минтақаи расидан, Fкз, на кам аз 25 
Фаъолнокии самаранокии нисбии 
радионуклидҳои табиӣ 

на бештар аз 370 
Бк/кг 

 
Шартҳои гузаронидани корҳо 
Ҳарорати омехтаи маҳлулӣ дар ҷараёни гузаронидани корҳо бояд аз 
+10°С то +30°С бошад. Дар қиматҳои ҳамсояи ҳарорати омехтаи 
маҳлулӣ муҳлатҳои сахтшавӣ тағйир ёфта метавонанд. Сахтшавӣ дар 
давоми 3 дақиқа ҳангоми ҳарорати омехтаи маҳлулӣ аз +18°С то +25°С 
таъмин карда мешавад. 
 
Диққат 
Тавсифномаҳои нишондодашудаи муваққатӣ дар ҳарорати муҳити 
атроф 20±2°С, намии нисбии ҳаво 60±10% эътибор доранд, ва дар дигар 
шароити ҳароратӣ-намнокӣ тағйир ёфта метавонанд. Ҳангоми 
иҷроиши корҳо аз дастурамалҳо оид ба бурдани корҳои 
умумисохтмонӣ ва техникаи бехатарӣ дар сохтмон дастур бояд гирифт. 
 
Чораҳои эҳтиёт 
Мастика ба 4 дараҷаи хатарнокӣ (моддаҳои камхатар) тибқи СтД 
12.1.007 мансуб аст 

Ҳангоми иҷроиши корҳо аз дастпӯшакҳо, айнаҳои муҳофизатӣ, 
воситаҳои ҳифзи аъзоҳои нафасгирӣ истифода баред 
Расидани омехта ба пӯст ва чашмонро пешгирӣ кунед. Ҳангоми ба 
чашмон расидан дарҳол онҳоро бо миқдори зиёди об шӯед ва ба 
духтур муроҷиат кунед 
АЗ КӮДАКОН ЭҲТИЁТ КУНЕД! 

 
 

  



 

 

 
Таркиб 
Рег, портландсемент, иловаҳои модификатсиякунанда. 
 
Ҳамлу нақл ва нигоҳдорӣ 
Омехта дар воситаҳои пӯшидаи нақлиётӣ тибқи қоидаҳои кашонидани 
борҳо ҳамлу нақл карда шавад. Лимчаҳо бо омехтаи хушк дар биноҳои 
пӯшидаи хушки таъминкунандаи маҳфузии бандубаст ва пешгирӣ аз 
намнокӣ нигоҳ дошта шаванд. Муҳлати нигоҳдорӣ дар тараи 
истеҳсолкунанда – 12 моҳ аз рӯзи истеҳсол. 
 

  
Кафолати истеҳсолкунанда 
Истеҳсолкунанда мутобиқати омехтаро ба талаботи СтД 31357 ва ШТ 
5745-105-51552155-2014 ҳангоми риоя карда шудани шартҳои ҳамлу 
нақл, нигоҳдорӣ ва нишондодҳои дастурамали мазкур аз ҷониби 
истеъмолкунанда кафолат медиҳад. Истеҳсолкунанда ҳангоми риоя 
накардан ба технологияи корҳо бо мавод, инчунин татбиқ гардидани он 
бо мақсад ва шартҳои бо дастурамали мазкур пешбининагардида 
ҷавобгарӣ надорад. Фарқият аз вазни холис тибқи СтД 8.579-2001. 
Маҳсулот барои истифодабарӣ дар ҳамаи намудҳои сохтмони гражданӣ 
(Аэфф <370 Бк/кг; I дараҷаи маводҳо аз рӯи СанПиН 2.6.1.25.23-09 
«Меъёрҳои бехатарии радиатсионӣ (НРБ 99/2009)» иҷозат дода шудааст. 
 

 

 

ХАДАМОТИ ДАСТГИРИИ 

ИСТЕЪМОЛКУНАНДАГОН 

8 (800) 555 - 71 - 67 

www. plitonit.ru 

e-mail: info@mc-bauchemie.ru 


