
 

 

Соидании сеҷузъии эпоксидӣ барои 
чокҳои байни лавҳаҳо / таркиби ширеҷии 
реактивӣ R2 T PLITONIT COLORIT EASY FILL 

 

 
ПРОФЕССИОНАЛ БУДАН ОСОН АСТ 

 

 
 Барои корҳои беруна 
ва даруна 
 Ғавсии чоки соиданӣ аз 
1 то 10 мм 
 Барои ҳавзҳо мутобиқ 
 Барои системаи 
«фарши гарм» мутобиқ 

 

Молидан ва шустан осон, суръати феноменалӣ 
байни соиданиҳои эпоксидӣ – камтар аз як 
дақиқа ба 1 м² рӯйкаш 

  

 

 

Боргирии дастурамал дар забони дигар/ 
Download the manual in another language 

kz | az | uz | tj | kg | tm | am | ge | mn 

2 кг 1 кг 
   

 
Соҳаи татбиқкунӣ 

Намудҳои рӯйпӯшкунӣ Фарш Деворҳо 
Керамогранит + + 
Лавҳаи керамикӣ + + 
Лавҳаи клинкерӣ + + 
Санги табиӣ ва сунъӣ + + 
Кошин ва лавҳаи шаффоф + + 
Намудҳои асос Фарш Деворҳо 
Шаклдигарнамекардаҳо: бетон, оҳану 
бетон (синнаш беш аз 6 моҳ), блокҳои 
ҳуҷайрадор, хишт, андоваҳои сементӣ ва 
намудҳои дигари асосҳои 
шаклдигарнамекарда 

+ + 

Шаклдигаркунанда: ГКЛ, ГВЛ, СМЛ + + 
Мураккабҳо: ССП, OSB + + 
Махсусан душворҳо: «лавҳа ба лавҳа», 
рӯйпӯшшуда бо рангҳои кӯҳнаи устувор ба 
ишқор 

+ + 

Соҳаи корҳо Фарш Деворҳо 
Биноҳо бо намии меъёрӣ + + 
Биноҳо бо намии баландшуда + + 
Корҳои беруна (фасад, таҳкурсӣ ва ғайра) + + 
Биноҳои саноатӣ ва истеҳсолӣ + + 
Ҳавзҳо + + 
Мутобиқат бо системаи фарши гарм (обӣ ва 
барқӣ)* + + 

* бо технологияи ҷобаҷокунии лавҳа дар ҳамҷоягӣ бо системаи 
«фарши гарм» дар сомонаи plitonit.ru шинос шудан мумкин аст 
 
Тавсифномаи техникӣ 

Ранг  Ба бандубаст 
ниг. 

Часпанда  Қатрони 
эпоксидӣ 

Васеъгии тавсиядодашудаи чоки соидашаванда 1-10 мм 
Агар омодакунии маҳлули вазнаш камтар талаб 
карда шавад, ба таносуби зерин бояд риоя кард  
ҷузъи А 20 гр. 
ҷузъи В 10 гр. 
ҷузъи С (хушк) 100 гр. 
Реҷаи ҳароратии татбиқкунӣ (дар 3 шабонарӯзи 
оянда) 

аз +10°С то 
+25°С 

Реҷаи ҳароратии истифодабарӣ аз -30°С то 
+70°С 

Қоибиляти ҳаёти омехта ҳангоми ҳарорати 
муҳити атроф аз 20°С то 25°С 

на камтар аз 
90 дақ. 

Имконияти роҳравӣ, баъд 14 соат 
Фаъолкунии фаршҳо бо гармкунӣ, на пештар аз 
баъди 3 шабонарӯз 
Таъсири механикӣ ба чок, на камтар баъд аз 3 шабонарӯз 
Устувории чок ба таъсири кимёвӣ, на пештар аз 
баъди 7 шабонарӯз 

 
Омодакунии асос 

Истифодабарӣ ба сифати соиданӣ: 

1 Асос таҳти соидани чокҳоро аз ифлосӣ ва чанг тоза карда, 
фрагментҳои ҷудошударо нест кунед. 

 

  

2 
Дар корҳои беруна сатҳи чокро аз боришоти атмосферӣ дар вақти 
иҷроиши корҳо ва дар давоми 24 соати баъдина муҳофиза кардан 
лозим аст. 

3 Чуқурии чоки соидашаванда бояд на камтар аз ними ғавсии лавҳа 
бошад. 

4 

Соидани чокҳоро дар муҳлатҳои аз ҷониби истеҳсолкунандаи 
омехтаи ширеҷии маҳлулӣ муқарраргардида ба амал бароред. 
Пеш аз оғози пуркунии чокҳои байни лавҳаҳо бо соиданӣ, ширеҷи 
лавҳавӣ бояд пурра хушк шавад, чокҳои байни лавҳаҳо бошанд аз 
бақияҳои ширеҷи хушкшуда пурра тоза карда шуда бошанд. 

 
Истифодабарӣ ба сифати ширеҷ 

1 
Асоси таҳти рӯйкашкунӣ бояд ҳамвор, мусташкам, аз чанг, ифлосӣ, 
чарбу ва ғайра тоза карда шуда бошад. Асосҳои сементӣ-регӣ бояд 
синну соли на камтар аз 28 соат баъд аз ҷобаҷобкуниро дошта 
бошанд. 

 
Омодакунии омехтаи маҳлулӣ 
Ҷузъҳои омехта дар таносуби лозима бандубаст карда шудаанд, ҳамин 
тариқа, барои дар пурра омехта кардан ҳосил шудани массаи соидании 
вазнаш 1 ё ки 2 кг - дар вобастагӣ аз намуди бандубасткунӣ. 

1 
Дар ҳолате, агар омода кардани маҳдуди вазнаш камтар талаб 
карда шавад, порси зерин бояд риоя карда шавад: ба 100 грамм 
ҷузъи хушки С 20 грамм ҷузъи А ва 10 грамм ҷузъи В чен карда 
гирифта шавад. 

2 Барои воягирӣ татбиқ кардани тарозуи таъминкунандаи саҳеҳии 
аниқро тавсия медиҳем. 

3 Тартиби омехтакунии ҷузъҳо аҳмият надорад. 

4 
Омехтакунии порсҳои хурдро (тақрибан 1 кг маҳлул) дастӣ бо ёрии 
андовача ба амал бароварда шавад. Ҳангоми омехтакунии ҳаҷми 
калони маҳлул татбиқ кардани асбоби барқии гардишаш хурдро 
(на бештар аз 400 гардиш дар як дақиқа) тавсия медиҳем**. 

** Диққат! Омехтакунии ҷузъҳо дар суръати калон ба гармшавии таркиб 
ва камшавии вақти қобилияти ҳаёти он оварда мерасонад. 
 
Тартиби иҷрои корҳо 

1 

Дар ҳолате, агар маҳсулот ях кунонида шуда бошад, барои 
истифола бурдани шудани ӯ на пештаз аз нигоҳ доштан дар давоми 
24 соат дар ҳарорати хона аз +10°С то +25°С иҷозат дода мешавад. 
Гармкунӣ бо мақсади нисбатан пештар аз ях фаровардан иҷозат 
дода намешавад. 

2 Пеш аз пуркунии чокҳо сатҳи лавҳаҳоро бо губкаи нам тоза кардан 
лозим аст. 

3 
Омехтаи омодаи соиданиро ба лавҳа бо андоваи резинӣ ё ки 
андова молидан, бо ҳаракатҳои диагоналӣ нисбат ба чокҳо тақсим 
кардан ва то охир пур шудани чокҳои байни лавҳаҳо зич кардан 
лозим аст. 

4 

Тозакунии чокҳои лавҳавӣ: дарҳол баъд аз молидан сатҳро бо 
исфанҷи тар шӯед ва бо исфанҷи хуб фишурдашуда барои 
несткунии пурраи соиданӣ аз сатҳи лавҳа пок кунед. Об барои 
соиданро бояд зуд-зуд иваз намуд, то ки он тоза бошад. Барои 
тозакунӣ аз оби гарм истифода бурданро тавсия медиҳем. 

5 

Несткунии соидании эпоксидӣ аз лавҳа: ҳангоми мавҷудияти 
бақияҳои дилхоҳи маҳлул дар лавҳа, дар рӯзи дигари баъд аз 
соидани чокҳо, онҳоро бо истифода аз PLITONIT Тозакунии таҳшини 
эпоксидӣ нест кардан мумкин аст. Дар марҳилаи дертар несткунии 
бақияҳо хеле душвортар мегардад. 

 

  



 

 

 
Шартҳои гузаронидани корҳо 
Ҳангоми гузаронидани корҳо дар давоми 3 шабонарӯзи баъдина, ҳарорати 
ҳаво, ва асос ва лавҳа бояд дар фосилаи аз +10ºС то +25ºС бошанд. 
 
Диққат 
Ҳангоми иҷроиши корҳо аз дастурамалҳо оид ба бурдани корҳои 
умумисохтмонӣ ва техникаи бехатарӣ дар сохтмон дастур бояд гирифт. 
Ҳангоми харидани соиданӣ ба рақами партия диққат диҳед, зеро ҷилои 
ранги партияҳо фарқ карда метавонад. 
 
Чораҳои эҳтиёт 
ХАТАРНОК! 

Аз рӯи параметрҳои заҳролудкунии музмин ҷузъҳои А ва В ба 
дараҷаи 3 хатарнокӣ тааллуқ доранд (моддаҳои мӯътадил хатарнок) 
Ҷузъи С ба дараҷаи 4-уми хатарнокӣ (моддаҳои камхатар) аз рӯи СтД 
12.1.007 мансуб аст 
Ҳангоми расидан ба пӯст боиси аксуламали аллергикӣ шуда 
метавонад. Ҳангоми иҷроиши корҳо аз дастпӯшакҳо, айнакҳои 
муҳофизатӣ, либоси махсус, воситаҳои ҳифзи аъзоҳои нафасгирӣ 
истифода баред. ҲАНГОМИ БА ПӮСТ АФТИДАН бо миқдори зиёди об 
шӯед, агар барангезиш нагузарад - ба ёрии тиббӣ муроҷиат кунед. 
Расидани омехта ба пӯст ва чашмонро пешгирӣ кунед. Ҳангоми ба 
чашмон афтидан бо об дар давоми якчанд дақиқа шӯед. Линзаҳои 
контактиро гиред, агар онҳо истифода баред, ва, агар инро бо осонӣ 
кардан мумкин бошад, шустани чашмро давом диҳед. Агар 
барангезиши чашмон нагузарад - ба ёрии тиббӣ муроҷиат кунед. 
Нафаскашии чанг/буғ/аэрозолро пешгирӣ кунед. 
Баъд аз кор дастон, рӯйро бодиққат шӯед. 
Ҳамаи либоси ифлосшударо кашед ва пеш аз истифодаи такрорӣ 
шӯед. 
Барои организмҳои обӣ заҳролудкунанда аст. 
АЗ КӮДАКОН ЭҲТИЁТ КУНЕД! 

 
Таркиб 
Моеъи шаффоф дар зарфи сафед – ҷузъи А: қатрони эпоксидӣ, 
омехтакунандагон. 
моеъ аз зарди равшан то ҷигарранг дар зарфи сурх – ҷузъи В: сахткунанда. 
Омехтаи хушк дар сатил – ҷузъи С: пуркунандагони ноорганикӣ. 
 
Ҳамлу нақл ва нигоҳдорӣ 
Дар воситаҳои нақлиёти пӯшидани таъминкунандаи муҳофиза аз таъсирҳои 
механикӣ кашонида шавад. Дар бандубасти пӯшидани истеҳсолкунанда 
дар биноҳои амборӣ дар шароити истиснокунандаи афтидани ашёҳои 
бегона ва боришоти атмосферӣ ба соиданӣ нигоҳ дошта шавад. 
Дар ҳарорати аз +5°С то +25°С кашонида ва нигоҳ дошта шавад. 
Маҳсулотро дар ҳарорати манфии ҳаво ҳамлу нақл кардан мумкин аст. Ба 
яхкунонии на беш аз 10 давра дар ҳарорати -35°С роҳ дода мешавад. 
Муҳлати нигоҳдорӣ дар тараи истеҳсолкунанда – 24 моҳ аз рӯзи истеҳсол. 
 
Ҷилои ранг 
 
 
 

1 – нимшаффоф 
 

 20 – хокистарранги нуқрагин 

2 – сафед  21 – хокистарӣ 

3 – устухони фил 
 

 22 – хокистарии регӣ 

4 – маллатоб 
 

 23 – хокистари тира 

5 – каҳваранг  24 – графитӣ 

6 – ванилӣ 
 

 25 – титанӣ 

7 – зардтоб 
 

 26 – антратсит 

8 – регӣ 
 

 27 – гранитӣ 

9 – карамелӣ 
 

 28 – аквамаринӣ 

10 – бисквитӣ 
 

 29 – ҳаворанги кушод 

12 – бодомӣ 
 

 30 – кабуди хокистарранг  

11 – гулобии чангӣ 
 

 31 – ултрамаринӣ 

38 – кораллӣ  32 – кабуд 

14 – лойӣ 
 

 33 – сиёҳи кабудтоб 

13 – регии тиллоӣ  34 – пудинагӣ 

15 – ҷигарии равшан 
 

 35 – зумуррадӣ 

16 – ҷигарӣ 
 

 36 – сабз 

17 – какао 
 

 37 – алафӣ 

18 – шоколадӣ 
 

 39 – сиёҳ 

19 – қаҳвагӣ   

 
 

 
Кафолати истеҳсолкунанда 
Истеҳсолкунанда мутобиқати омехтаро ба талаботи шартҳои техникӣ 
ҳангоми риоя карда шудани шартҳои ҳамлу нақл, нигоҳдорӣ ва 
нишондодҳои дастурамали мазкур аз ҷониби истеъмолкунанда кафолат 
медиҳад. Истеҳсолкунанда ҳангоми риоя накардан ба технологияи 
корҳо бо мавод, инчунин татбиқ гардидани он бо мақсад ва шартҳои бо 
дастурамали мазкур пешбининагардида ҷавобгарӣ надорад. Фарқият аз 
вазни холис тибқи СтД 8.579-2002. Маҳсулот барои истифодабарӣ дар 
ҳамаи намудҳои сохтмони гражданӣ (Аэфф<370 Бк/кг; I дараҷаи 
маводҳо аз рӯи СанПиН 2.6.1.2523-09 (НРБ 99/2009)) иҷозат дода 
шудааст. 
 
Хароҷоти мавод 
0,2-1,8 кг/м² вобаста аз васеъгии чок, андоза ва ғавсии лавҳа. 
 
Ҷадвали устувории кимёвӣ 
Атсетон - Туршии ширӣ. 10% (+) 

Туршии мӯрча 5% + Равғанҳои минералӣ + 

Маҳлули аммиак 10% + Карбонати натрий. 10% сода + 

Маҳлули аммиак 25% + Маҳлули гипохрориди натрий 10% (+) 

Равғани антрасенӣ 0 Содаи каустикӣ. 5% + 

Банзол (0) Содаи каустикӣ. 20% + 

Оби ҷав + Содаи каустикӣ. 50% + 

Сафедкунанда (+) Туршии оксалат, обӣ 10% (+) 

Туршии бор, 3% + Равғани парафинӣ + 

Гидроксиди калтсий кристаллӣ + Нафт + 

Оби хлорноккардашуда + Туршии фосфор, 10% (+) 

Туршии хром, 10% (0) Туршии фосфор 85% - 

Оби дистиллиронидашуда + Шароби сурх (+) (+) 

Намакҳои нурӣ + Туршии нитроген, 5% (+) 

Туршии сирко 5% + Туршии нитроген, 10% (0) 

Туршии сирко 25% - Маҳлулҳои намакӣ, мӯътадил, 
оксиднакунанда 

+ 

Этанол, 50% дар об + 

Этилатсетат (0) Туршии намак, 5% + 

Чарбуҳои растанигӣ ва ҳайвонотӣ + Туршии намак, 10% (0) 

Туршиҳои чарбуӣ, масалан туршии 
олеинӣ 

+ Туршии намак, 36% (конс.) - 

Туршии сулфур, 5% (+) 

Формалдегид, 35% 0 Туршии сулфур, 25% (+) 

Шарбатҳои мевагини обдор + Туршии сулфур, 50% (+) 

Глитерин + Туршии сулфур, 96% (конс.) - 

Карбамид, сахт ва маҳлулшуда + Туршии сулфит, 5% (+) 

Мазути сӯзишворӣ + Туршии сулфит, 25% (+) 

Туршиҳои гуминӣ (+) Маҳлули собунӣ + 

Изопропанол + Нафта-ҳалкунанда (бензоли вазнин) + 

Гидроксиди калий, 5% + Равғанҳои синтетикии гидравликӣ (0) 

Гидроксиди калий, 20% + Равғанҳои қатронӣ, баландҷӯшанда (+) 

Гидроксиди калий, 50% + Скипидар + 

Оби оҳак + Трихлорэтилен - 

Карасин + Об 30 °С + 

Маҳлули физиологӣ, конс. + Об 60 °С + 

Туршии ангушт, маҳлулшуда + Перекиси водород. 3% + 

Уайт-спирит (+) Туршии шаробӣ, сахт ё ки дар об 
маҳлулшуда 

(+) 

Оби баҳр + Ксилол + 

Метанол (0) Туршии лимӯ, сахт ё ки дар об 
маҳлулшуда 

(+) 

Шир + Шакари дар об маҳлулкардашуда + 
+ устувор 
- устувор нест 
Устувории маҳдуд ба алоқаи тасодуфӣ (барои маҳлулкунандаҳои пастҷӯшанда ин ба давраи меъёрии 
бухоршавии қабати тунук мутобиқат дорад) 
() устувор ё ки шартан устувор, вале тағйироти беруна имконпазиранд (масалан, нисбати ранг ва зичӣ) 

 

 

 

ХАДАМОТИ ДАСТГИРИИ 

ИСТЕЪМОЛКУНАНДАГОН 

8 (800) 555 - 71 - 67 

www.plitonit.ru 

e-mail: info@mc-bauchemie.ru 


