Qo'lda va mashinada qo'llash uchun

PLITONIT S12 mineral shtukaturkasi
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Qo'llash qatlami

Boshqa tilda yo'rignomani yuklab olish/
Download the manual in another language
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Qo‘llanish sohasi

Qoplama turi

Keramogranit +
Polimer suvoq +
Oboylar +
Sement shtukaturka —
Gips shtukaturka +
Bo'yash uchun —
Asos turlari ‘
Beton, temir-beton
Sement shtukaturka, sement gidroizolyatsiyasi +
Gips shtukaturka —
G'isht +
Gazoblok, keramzitoblok, penoblok
Ishlar sohasi ‘
Normal namlikka ega bino
Yugori namlikka ega bino +
Tashqi ishlar (fasad, sokol va boshq) —
Hovuzlar —
Texnik xarakteristikalar
To‘ldirgich donalarining eng katta yirikligi 0,63 mm
o . . . 1,5% dan ko‘p
Eng katta yiriklikdagi donlar migdori
emas
Qo'llash gatlami 2-70 mm
Suv miqdori
* 1 kg aralashmaga 0,27-0,33 |
* 20 kg aralashmaga 5,4-6,6 |
Erltm'fl aralashm'asmmg harakatchanligi 140-170 mm
5 dagigadan keyin
Eritma aralashmasining harakatchanligi 120 mm dan
40 dagigadan keyin kam emas
Suvni ushlab turish gobiliyati 95% dan kam
emas
Eritma aralashmasining yashovchanligi 4 soat
Sigilganda eritmaning mustahkamlik 3 MPa dan kam
chegarasi 7 sutkadan keyin emas
Sigilganda eritmaning mustahkamlik 4 MPa dan kam
chegarasi 28 sutkadan keyin emas
7 sutkadan keyin egilishdagi cho‘zilishga 1,5 MPa dan
chidamlilik kam emas
28 sutkadan keyin egilishdagi cho‘zilishga 2,0 MPa dan
chidamlilik kam emas
7 kundan keyin eritmaning betonga 0,3 MPa dan
yopishish kuchi kam emas
28 kundan keyin eritmaning betonga 0,4 MPa dan
yopishish kuchi kam emas
Foydalanish harorati +50°C gacha
Tabiiy radionuklidlarning solishtirma effektiv 370 Bk/kg dan
faolligi ko’p bo‘Imagan

Asosni tayyorlash

Poydevorni kir, chang, yog'lar, moylar va boshqga ko'chayotgan

elementlardan tozalang.

J Ishdan oldin, agar kerak bo'lsa, taglik PLITONIT grunti bilan ishlov
berilishi kerak (pastlagichni tanlash jadvali quyida keltirilgan)

Poydevor SP 71.13330.2017 talablariga javob berishi va yetarli yuk ko'tarish

qobiliyatiga ega bo'lishi kerak.

GKL, GVL dan yasalgan deformatsiyalanadigan ramka tipidagi poydevorlar

(qutilar, to'siglar va boshqalar) yugori gattiglikka ega bo'lishi va SP

163.1325800.20 talablariga javob berishi kerak.

0ddiy namlikdagi xonalarda asos turiga qarab gruntlarni tanlash
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Ohak aralashmasini tayyorlash va qo'lda qo'llash
Qurug aralashmani tindirish uchun ichimlik suvidan foydalanish kerak.
Aralashtirishdagi nisbat: 1 kg quruq aralashmaga 0,27-0,33 | suv (20 kg ga
5,4-6,6 I) kerak bo‘ladi
‘ Qurugq aralashmani aralashtirish uchun xona haroratida kerakli

migdorda suvni o'lchang
Qurugq aralashmani oldindan o'lchangan migdorda suvga quying
Qurugq aralashma va suvni elektr mikser yoki qo'shimchali elektr drel
£} yordamida 2-3 dagiga davomida bir xil mustahkamlikka
erishilguncha aralashtiring***
Eritmani 5 dagigaga qoldiring va yana aralashtiring
Suvoq eritmali aralashmasini yuzaga kalma yoki po‘lat shpatel bilan
surkab, gazcho’p, qirg‘ich yoki shpatel yordamida tekislash kerak
*** aylanish tezligi 600 ayl/daq dan oshmasligi kerak

Mashina usulida surtish

Suvoq stansiyasini foydalanish yo‘rignomasiga muvofiq ishga
tayyorlang

Suvoq stansiyasining qorishma shlangini, undan suv o‘tkazib ho‘llang
Qurugq aralashmani gabul qilish bunkeriga soling va eritma
aralashmasining kerakli konsistensiyasiga garab suv ogimini sozlang
Qorishmani uzatish "mash’ali"ni rostlang

Eritma pistoletini devorga perpendikulyar holatda, undan taxminan
30 sm masofada ushlab turish kerak. Eritma aralashmasini gorizontal
yo‘llar bilan yuqoridan pastga garab shunday surtingki, har bir
keyingi yo‘l oldingi yo‘Ini gqoplasin, buning uchun yangi yo‘Ining
purkash markazi oldingi yo‘Ining pastki chekkasida bo‘lishi kerak
Qoplama qgalinligini eritma pistoletining harakatlanish tezligi bilan
sozlang — u ganchalik kichik bo’lsa, gatlam shunchalik galin bo‘ladi
Eritma aralashmasi surkalgandan so‘ng, eritma pistoletidagi havo
ventilini yopish va eritma shlangini yuvish kerak

"Mashina usulida go'llash" bo'limiga qo'shimchalar

1 Yugori qavatlarga ko'tarilgan aralashmaning balandligi ta'minot
pnevmatik transport tizimining quvvati bilan cheklangan
2

Tizim va shlanglar to'liq tozalangan bo'lsa
, aralashmani pnevmatik transport bloki yordamida ko'tarish
mumbkin

Ish olib borish sharoitlari

Ish paytida va undan keyingi 3 kun davomida havo va asos harorati +5°C dan
+30°C gacha bo'lishi kerak. Ish paytida ohak aralashmasining harorati +10°C
dan +30°C gacha bo'lishi kerak.

Diqqat

Suvoq ishlarini amalga oshirishda QT 71.13330.2017 "Izolyatsiya va
pardozlash qoplamalari" talablariga amal qilish lozim. Agar suvoq tez
quriydigan bo‘lsa, suvoq yuzasini birinchi sutkada namlab turish kerak. Ulanish
joylari ular kamroq ko‘zga tashlanadigan joyda bo’lishi kerak. Ishda tanaffus
bo‘lgan taqdirda, suvogning tugallanmagan yuzasini o‘tkir girra bilan
(yopishgoq lenta yordamida) tugatish kerak. Ish jarayonida aralashma vaqti-
vaqti bilan aralashtirilishi kerak. Tayyor eritma aralashmasiga qo‘shimcha
migdorda suv qo‘shish tagiglanadi. Ko‘rsatilgan xususiyatlar atrof-muhit
harorati 20+2 °C, havoning nisbiy namligi 60+10% bo‘lganda hagigiy
hisoblanadi. Keyingi pardozlash qoplamalarini go'llash 7 kundan keyin amalga
oshirilishi mumkin. Keramik plitkalar bilan plitka qo'yishdan oldin, asos
PLITONIT astar yoki PLITONIT HydroElast gidroizolyatsiya mastikasi bilan
ishlov berilishi kerak. Nam joylarda ustki gatlamsiz ishlatmang

Ehtiyot choralari
Aralash GOST 12.1.007 bo'yicha 4-xavfli sinfga (past xavfli moddalar)
tegishli

Ishni bajarayotganda qo'lqop, himoya ko'zoynagi va nafas organlari
himoya vositalaridan foydalaning

Aralashmaning teriga va ko'zlarga tegishidan saglaning Ko'z bilan aloga
gilganda, darhol ko'p migdorda suv bilan yuvib tashlang

BOLALARDAN UZOQ SAQLANG!

Tarkibi

Gipsli bog'lovchi moddalar, Portland sementi, mineral to'ldiruvchi modda,
modifikatsiyalovchi qo'shimchalar, putsola go'shimchasi, mustahkamlovchi
tolalar

Tashish va saglash

Aralashmani yuklarni tashish qoidalariga muvofiq yopiq transport vositalarida
tashish kerak. Ichida quruq aralashma bo'lgan xaltalar gadoglash xavfsizligini
va namlikdan himoya qilishni ta'minlaydigan yopig, qurug xonalarda
saglanishi kerak. Ishlab chigaruvchining tarasidagi saglash muddati tashish va
saqglash shartlariga muvofiq ishlab chigarilgan kundan boshlab 12 oy
Tayyorlovchi kafolatlari

Ishlab chigaruvchiiste’molchi tomonidan tashish, saglash shartlariga va ushbu
yo‘rignomaning ko‘rsatmalariga rioya gilgan holda aralashmaning GOST P
58279-2018 va TU 23.64.10-278-51552155- 2024 talablariga muvofigligini
kafolatlaydi. Ishlab chigaruvchi material bilan ishlash texnologiyasiga rioya
gilmaslik, shuningdek, ushbu yo'rignomada va SP 71.13330 da ko'zda
tutilmagan magsadlarda va shartlarda foydalanganlik uchun javobgar
bo'Imaydi. GOST 8.579-2001 ga muvofiq netto massasidan og'‘ish.
Mahsulotdan fugarolik qurilishining barcha turlarida foydalanishga ruxsat
etilgan (Aeff <370 Bk/kg; Sanitariya goidalari va normalari 2.6.1.25.23-09
"Radiatsiyaviy xavfsizlik me’yorlari (NRB 99/2009) " bo‘yicha | sinf materiallar

Sarf
Qatlam qalinligi 1 mm bo‘lganda ~ 1,2 kg/m?.
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