PLITONIT Astar 1 PROFI - daxili va xarici islar iigiin darin niifuz edan praymer-konsentrat

Genis is siyahisini yerina yetirmak li¢clin nazarda tutulmus universal mahsul.
Sement, gips va gips-sement asasli dossmalarin astarlanmasi. Halledici
| qanigiglarin  tatbigindan, hamg¢inin  boyanmadan va divar kagizlari

l??"ﬂ"?‘_‘ yapisdirmadan avval gips, sement, sement-shang materiallari ils suvanmis
PI- IT diYarIarln, o c.UmIadaP ?Iglpan tobagalarin astarlanmasi. Astar 1 PROFI ozala
L et mohkamlandirmak, 6zuliin suyun hopmasini azaltmaq, sonraki ortiklarla
[PYHT 1 PROFI yapismasini artirmaqg, suyun vaxtindan avval axmasi va 06zlll
tozsuzlasdirmaq magsadi ila daxili va xarici islari yerina yetirmazdan avval
istifada olunur.
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Qablasdirma-0,91, 31, 10 | plastik kanistr.
e Konsentrat seyreltma 1:5
e Dorin nifuz edir
e Ozilii méhkamlandirir va tozsuzlasdirir
e Oziiliin su hopma qabiliyyatini azaldir
e Sonraki ortiklarla yapismasini artirir
e Saxlama zamani dondurulmasi mimkundur
e Daxili va xarici islar Ggln astar

Materialin sarfiyyati
Tatbiq sahasindan asili olaraq 1 m?2 Gigtin 120-300 ml seyreltilmis praymer.

islorin hayata kegirilmasi sartlari

islarin yerina yetirilma zamani havanin, 6ziiliin va istifadaya hazir praymerin temperaturu an azi + 5°C
olmalidir. Xarici islari yerina vyetirarkan islanmis sath quruyana gqadar atmosfer yagintisindan
gorunmalidir.

9sas sahanin hazirlanmasi

Astarlanmadan avval sath tozdan, kirdan, yagdan tamizlenmalidir. Ortiiyiin kéhna va zaif tutulan sahalari
diggatle aradan qaldirilmalidir.

Tatbiq lisulu

Konsentratin seyreltilmasi Uclin igmali su tachizatindan su istifada edilir. Seyreltmadan va istifada
etmazdan avval praymer yaxsica qarisdirilmalidir. Asagidaki nisbatda su ils seyreltin: 1:4-1:5 nisbatinda
bitirma garisiglarini istifads etmazdan va yapisdirma islarindan avval; 1:2-1: 4 nisbatinda hamarlayicilari
istifade etmazdan va boyama isindan avval. Saquli sathlar valikla va ya plskiirtma vasitasi ils astarlanir.



Tokma tipli désamalarin doldurulmasi Gglin astarlandiqda, istifadeya hazir praymer 6zila tokilir va
valikla duzaldilir, bosluglarin va gdlmagalarin meydana galmasinin qarsisini alaraq va ya puskirtma
vasitasi ilo tatbig olunur. Astar 5-10 daqiga arzinda 6zils hopub va quruyubsa, yenidan astarlama isi
yerina yetirilmalidir. Astarin birinci tabagasi tamamila qurudugdan sonra takrar astarlama va bitirma
islori yerina yetirilir. Tabaqgalar arasindaki quruma muddati astarin seyreltma daracasindan, 06zilln
novindan va temperatur saraitlarindan asilidir. Birinci tabaqga tatbiq edildikdan taxminan 30-60 daqiga
sonra takrar astarlama isi yerina yetirilmalidir. Sathin takrar astarlanmaya hazirligini giymatlandirmak
Uclin meyar, satha tatbiq olunan kagiz pargasinda nam izlarinin olmamasidir.

Digqat

islarin yerina yetirilma prosesinda astarin vaxtasiri garisdiriimasi tévsiya olunur. Alat va gablar istifadadan
darhal sonra su ils yuyulmahdir. Gostarilan xtisusiyyatlar atraf mihitin temperaturu 20+2°C, havanin nisbi
riitubati 60+10% olduqda etibarlidir. islar yerina yetirarkan, Gmumi tikinti islarinin aparilmasi va tikintida
tahllikasizlik tadbirlari ile bagh talimatlara amal etmalisiniz. D&samalarin astarlanmasi glin
hamarlayicilardan istifads etmazdan avval PLITONIT Astar SuperPol Profi praymerdan istifads etmak
tovsiys olunur.

Ehtiyat tadbirlari

islari yerina yetirarkan slcaklardan istifada edin. Praymerin dari va gdzlars girmasindan qgaginin. Gozlara
daydikda, onlari darhal cox migdarda su ils yuyun, hakima miracist edin.

Dasinma va saxlama sartlari

-50°C-dan + 40°C-a gadar temperaturda six gqapall gablarda saxlayin, birbasa glinas isigindan goruyun. -
50°C-do 5-2 gadear dondurulma doévrina icaza verilir, aridildikdan sonra xususiyyatlarini goruyur.
Donduruldugdan sonra, macburi qizdirlmadan tamamile ariyana qadar otaq temperaturunda
saxlaniimalidir. istehsalginin agilmamis gabinda saxlama miiddati istehsal tarixinden 24 aydir. istehsal
tarixi Gglin qablasdirmaya baxin.

Toarkibi

Polimerin sulu dispersiyasi, dayisdirici alavalar.

istehsalgi Zamanati

istehsal¢i tarafindan qoydugu dasinma ve saxlama sartlarina, habels bu talimatin sartlarina riayat etdiyi
halda mahsulun TY 20.30.11-212-51552155-2023 talablarina uygun olmasina zamanat verir. istehsalgl
materialla isloma texnologiyasina riayat edilmamasina, habels onun hazirki tslimatlarda nazarda
tutulmayan magqgsadlar va sartlara uygun istifadasina géra masuliyyat dasimir.

0.9 | kanistr Ugiin logistik malumat
Fardi strix kodu 4607013043336

Bir paletdaki kanistrlarin sayi - 480 adad.
3 | kanistr Ugiin logistik malumat

Fardi strix kodu 4607013040489

Bir paletdaki kanistrlarin sayi - 144 adad.
10 | kanistr ligiin logistik malumat

Fardi strix kodu 4607013040496

Bir paletdaki kanistrlarin sayi - 40 adad.
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